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"Rasva Jussin”
Perusasiaa voitelurasvoista 1

Yleistettyna rasva on paksunnettua oljya, esimerkkina:

Yleistys: esim.Litium EP-2
oljya: 60 - 95 % 84 %
paksunnin: 5-30 % 12 %
lisdaineet: 0-10 % 4 %
Miksl siis rasva

Rasvan paksunnin on myos tarkea voiteleva osa.

Rasva pysyy voitelukohteessa paremmin kuin 0ljy, suojaa & tiivistaa.
Mahdollistaa "elinikaisesti” voidellut laakerit ja pidemman voiteluvalin.
Lisaaineita saadaan paremmin kohteeseen, Grafiitti, Moly, Teflon jne...
Erikoiskohteisiin, kuumuus, kuormitus ja varahtely jne...

Monesti teknisesti helpompi ja edullisempi toteuttaa koneenrakennuksessa.

Oljyvoitelun etuja

Kiertovoitelu mahdollistaa jaahdytyksen, suodatuksen ja Oljyanalyysin.
Hydrodynaamisessa (painedljy)voitelussa alhaisempi kitka ja kulutus.

Erilaisia paksuntimia ja ominaisuuksia

Litium: monikayttorasva, keskitason suorituskyky
LitiumKompleksi: stabiili, korkea suorituskyvy, kuormitus, monikayttorasva

Calsium: Vedenkesto, kylma, alusta & tappirasva, ei korkeille lampatiloille
CalsiumKompleksi: tahmea, kuormitus, monikayttd, huono kylma
CalsiumSulfonaatti: lampoa kestavampi, kuormitus, huono kylma

AlumiiniKompleksi: vedenkesto, monikaytto, huono kylma

Bentoniitti: sulamaton, korkea lamp06, huonompi korroosionesto

Polyurea: stabiili, kuuma-kylma, vedenkesto, erittain pitkaikainen

Silikoni: kuuma-kylma, kumi-muovi, huono kulumisenesto

Teflon: Kuuma-kylma, kumi-muovi, kemikaalit, aari lampatilat, pitkaikainen

Al sekoita rasvalaatuja keskenaan, kayta samaa, erityisesti keskus-
voitelussa !
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